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© Urn einen Oszillatlonsantrieb fOr Werkzeuge mit 
einer von einem Motor getriebenen Antriebswelle, 
mit einem auf der Antriebswelle sitzenden Oszilla- 
tionsantriebselement. mit einer mit ihrer Achse quer 
zur Antriebswelle ausgerichteten Werkzeugantriebs- 
welle und mit einem sich von der Werkzeugantriebs- 
welle in Richtung des Oszillationsantriebselements 
erstreckenden Schwenkelement. derart zu verbes- 
sern, da/3 dieser kostengUnstiger und einfacher her- 
zustellen ist wird vorgeschlagen, da/3 das Oszilla- 
tionsantriebselement einen Exzenter aufweist, wel- 
cher uber ein Verbindungsglied, umfassend ein 
Drehlager, kombiniert mit einem bezQglich einer 
Drehachse desselben allseitig kippbaren Kippgelenk, 
mit dem Schwenkelement verbunden ist, und da/3 
ein an dem Verbindungsglied angreifender Teil des 
Schwenkelements mit einer in einer durch die Achse 
der Werkzeugantriebswelle hindurchverlaufenden 
Ebene iiegenden Richtungskomponente schwenkbar, 
im ubrigen starr mit der Werkzeugantriebswelle ver- 
bunden ist. 
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Oszillationsantrieb 



Die Erfindung betrifft einen Oszillationsantrieb 
fur Werkzeuge mit einer von einem Motor getriebe- 
nen Antriebswelle, mit einem auf der Antriebswelle 
sitzenden Oszillationsantriebselement, mit einer mit 
ihrer Achse quer zur Antriebswelle ausgerichteten s 
Werkzeugantriebswelle und mit einem sich von der 
Werkzeugantriebswelle in Richtung des Oszilla- 
tionsantriebselements erstreckenden Schwenkele- 
ment. 

Ein derartiger Oszillationsantrieb ist aus dem w 
deutschen Gebrauchsmuster G 80 31 084.5 be- 
kannt. Dieser Oszillationsantrieb ist so aufgebaut, 
daff das Schwenkelement eine Schwinge bildet, in 
welcher ein Kolben parallel zur Achse der Werk- 
zeugantriebswelle verschieblich und au/3erdem 75 
noch um seine Verschiebeachse drehbar ist. Oieser 
Kolben wird von einem Exzenterzapfen durchsetzt 
und ist au/3erdem in Langsrichtung des Exzenter- 
zapfens auf diesem verschieblich gelagert. 

Der Nachteil dieses Oszitlationsantriebs ist dar- 20 
in zu sehen, da/3 dieser - obwohl er zuverlassig 
funktioniert - aufgrund der vielen drehbaren und 
verschieblichen Lagerungen sehr aufwendig herzu- 
stellen und daher auch sehr teuer ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 25 
de, einen Oszillationsantrieb der gattungsgema/ten 
Art derart zu verbessern, daft dieser kostengunsti- 
ger und einfacher herzustellen ist. 

Diese Aufgabe wird bei einem Oszillationsan- 
trieb der eingangs beschriebenen Art erfindungsge- 30 
ma/3 dadurch gelost, da/3 das Osilllationsantriebs- 
element ein Exzenterelement aufweist, welches 
Gber ein Verbindungsglied, umfassend ein Drehla- 
ger kombiniert mit einem bezuglich einer Drehach- 
se desselben allseitig kippbaren Kippgelenk, mit 35 
dem Schwenkelement verbunden ist und daJ3 ein 
an dem Verbindungsglied angreifender Teil des 
Schwenkelements mit einer in einer durch die Ach- 
se der Werkzeugantriebswelle hindurchverlaufen- 
den Ebene liegenden Richtungskomponente 40 
schwenkbar, im Gbrigen starr mit der Werkzeugan- 
triebswelle verbunden ist. 

Der Vorteil der erfindungsgema/ten Losung ist 
darin zu sehen, da/3 sich die erfindungsgema/te 
Losung einfacher herstellen laflt und dad mit dieser 45 
insbesondere auch groflere Drehmomente in einfa- 
cherer Weise ubertragen werden konnen. Ferner 
kommt hinzu, da/3 die erfindungsgema/te Losung 
so ausgefuhrt werden kann, da/3 sie kleiner baut als 
die bisher bekannte Losung. 50 

Zweckmafligerweise wird der an dem Verbin- 
dungsefement angreifende Teil des Schwenkele- 
ments lediglich in der durch die Werkzeugantriebs- 
welle hindurchverlaufenden Ebene schwenkbar 
sein. 



Um insbesondere eine kleinbauende Losung 
zu erhalten, ist es besonders zweckmaflig, wenn 
das Kippgelenk Kippachsen aufweist, welche im 
wesentlichen in einer Ebene liegen. Insbesondere 
treten dann auch keine unterschiedlichen geometri- 
schen Verhaltnisse auf, wenn um die eine Oder 
andere Kippachse gekippt wird. 

Besonders kompakt laflt sich die erfindungsge- 
ma/te Losung dann bauen, wenn die Ebene, in 
welcher die Kippachsen des Kippgelenks liegen, 
mit einer Lagerebene des Drehlagers zusammen- 
fallt, so da/J die einzelnen Bauelemente nicht auf- 
einanderfolgend angeordnet werden miissen. 

Da der erfindungsgema/te Oszillationsantrieb 
insbesondere mit hohen Drehzahlen und kleinen 
Schwenkwinkeln bei den Oszillationsbewegungen 
arbeiten soil ist es auch nicht no tig, das Kippge- 
lenk um einen groGen Winkel kippbar zu machen, 
so da/3 vorteilhafterweise das Kippgelenk lediglich 
einen Kippwinkelbereich von maximal 10*. vorteil- 
hafterweise maximal 5 " , Oder weniger aufweist. 

Eine besonders einfache Form, das erfindungs- 
gema/te Verbindungsglied zu realisieren, die insbe- 
sondere extrem kostengOnstig ist, liegt dann vor, 
wenn das Verbindungsglied ein Pendellager ist, da 
das Pendellager einerseits ein Drehlager und ande- 
rerseits ein um zwei senkrecht aufeinanderstehen- 
de Kippachsen kippbares Kippgelenk bildet. 

Bei den bistang beschriebenen AusfUhrungs- 
beispielen wurde nicht naher darauf eingegangen, 
wie das Schwenkelement ausgebildet sein soil. 
Eine Moglichkeit, das Schwenkelement so auszu- 
bilden, dafi dessen an dem Verbindungsglied an- 
greifender Teil in der besagten, durch die Achse 
der Werkzeugantriebswelle hindurchverlaufenden 
Ebene schwenkbar ist, ist dann gegeben, wenn der 
an dem Verbindungsglied an greifende Teil des 
Schwenkelements um eine Schwenkachse gelenkig 
gelagert ist, denn dies steltt die konstruktiv einfach- 
ste Losung fur die Schwenkbarkeit dar. 

Insbesondere um einfache geometrische Ver- 
haltnisse bei der Schwenkbewegung in Verbindung 
mit der Drehbewegung der Werkzeugantriebswelle 
zu erhalten, ist es zweckma/Jig, wenn die Schwenk- 
achse die Achse der Werkzeugantriebswelle 
schneidet. Damit kann namlich erreicht werden, 
daft der an dem Verbindungsglied angreifende Teil 
des Schwenkelements, beispielsweise dessen mit 
dem Verbindungsglied zusammenwirkendes Ende, 
sich auf einer Kreisbahn bewegt, welche einen 
Schnitt einer Kugelflache mit einer Ebene darstellt, 
wobei der Mittelpunkt der Kugelflache der Schnitt- 
punkt der Schwenkachse mit der Achse der Werk- 
zeugantriebswelle ist. Diese geometrischen Ver- 
haltnisse lassen sich insbesondere vorteilhaft mit 
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einem Kippgelenk kombinieren, welches, wie oben 
bereits als zweckmSflig erlautert, samtliche Kipp- 
achsen in einer Ebene hat. In diesem Fall entste- 
hen weder auf seiten des Kippgelenks noch auf 
seiten der Lagerung des Schwenkelements an der 
Werkzeugantriebswelle beim Bewegen des Oszilla- 
tionsantriebs Xnderungen im Abstand zwischen 
dem Schnittpunkt der Kippachsen des Kippgelenks 
und dem Schnittpunkt der Schwenkachse mit der 
Achse der Werkzeugantriebswelle, wahrend diese 
Abstandsanderungen immer stets dann auftreten, 
wenn diese besagten Achsen sich nicht in einem 
Punkt schneiden. im letztgenannten Fall mufl dann 
zusatzlich noch ein LSngenausgleich herbeigefuhrt 
werden, welcher einen zusatzlichen konstruktiven 
und herstellungstechnischen Aufwand erfordert. 

Besonders einfach ist die vorstehend als vor- 
teilhaft bezeichnete Losung dann, wenn die 
Schwenkachse senkrecht auf der Achse der Werk- 
zeugantriebswelle steht. 

Im Rahmen der erfindungsgemSflen Losung 
kann das Verbindungsglied prinzipiell sowohl an 
dem Schwenkelement als auch an dem Exzenter- 
element gehalten sein. Besonders vorteilhaft ist es 
jedoch, wenn das Verbindungsglied an dem Exzen- 
terelement gehalten ist, so da/3 sich dieses dann in 
einfacher Weise auswuchten laflt und somit die 
gesamte Masse des Verbindungsgiieds nicht zu 
Vibrationen des Oszillationsantriebs beitragen kann. 

Besonders einfach ist es, wenn das Verbin- 
dungsglied in einer Ausnehmung des Exzenterele- 
ments aufgenommen ist, da diese Losung sehr 
klein baut. 

Eine konstruktiv besonders gUnstige AusfUh- 
rungsform sieht vor, dafl das Exzenterelement ein 
Rad ist, welches dann als Ausnehmung fUr das 
Verbindungsglied eine entsprechend exzentrisch 
angeordnete Bohrung aufweisen kann. 

Bei alien AusfUhrungsbeispielen, bei welchem 
das Verbindungsglied an dem Exzenterelement ge- 
halten ist, ist vorteilhafterweise die Konstruktion so 
gewahlt, dafl das Schwenkelement mit einem Zap- 
fen in eine Aufnahme des Verbindungselements 
eingreift. so dafl sich hierbei Vorteile beim Zusam- 
menbau des erfindungsgemSflen Oszillationsan- 
triebs ergeben, da das Schwenkelement ledigfich in 
die Aufnahme eingesteckt werden mufl. 

Anstelle einer gelenkigen Lagerung des an 
dem Verbindungsglied angreifenden Teils des 
Schwenkelements, insbesondere des gesamten 
Schwenkelements an der Werkzeugantriebswelle, 
kann bei einer noch einfacheren AusfOhrungsform 
der erfindungsgemaflen Losung vorgesehen sein, 
dafl das Schwenkelement unbeweglich mit der 
Werkzeugantriebswelle verbunden ist und dafl das 
Schwenkelement zumindest teilweise aus in der 
durch die Achse der Werkzeugantriebswelle hin- 
durchverlaufenden Ebene elastisch beweglichem 



Material ist. Somit erspart man sich durch diese 
Ausbildung des Schwenkelements ein Gelenk. 

Die einfachste Moglichkeit, das Schwenkele- 
ment dergestalt auszubilden, ist die, dafl dieses ein 

5 Federstahlplattchen umfaflt, bei welchem insbeson- 
dere dessen Schmalseite parallel zu der durch die 
Achse der Werkzeugantriebswelle hindurchverlau- 
fenden Ebene verlauft und dessen Breitseite senk- 
recht auf dieser Ebene steht. 

10 Hinsichtlich der Form des Schwenkelements 

selbst wurden bislang keine weiteren Angaben ge- 
macht. So ist vorteilhafterweise das Schwenkele- 
ment so ausgebildet, dafl es die Werkzeugantriebs- 
welle gabelformig umgreift. 

75 Insbesondere dann, wenn hohe Drehmomente 

benStigt werden, ist vorgesehen. dafl das 
Schwenkelement einen TrSger aufweist, an wel- 
chem der an dem Verbindungsglied angreifende 
Teil desselben in der durch die Achse der Werk- 

20 zeugantriebswelle hindurchverlaufenden Ebene be- 
weglich gefUhrt ist, was den Vorteil hat, dafl nicht 
das gesamte Drehmoment Gber die Befestigung 
Oder die Lagerung des Schwenkelements an der 
Werkzeugwelle ubertragen werden mufl. 

25 Ein vorteilhaftes AusfUhrungsbeispiel sieht vor, 

dafl der an dem Verbindungsglied angreifende Teil 
des Schwenkelements die Finger beidseitig um- 
greift. so dafl eine DrehmomentUbertragung zu bei- 
den Seiten hin moglich ist. 

30 Vorzugsweise ist dabei der Finger so ausgebil- 

det, dafl er zu dieser Ebene parallele FUhrungsfla- 
chen aufweist, an welchen der an dem Verbin- 
dungsglied angreifende Teil des Schwenkelements 
gefuhrt ist. 

35 Um ein derartiges Gleiten des an dem Verbin- 

dungsglied angreifenden Teils des Schwenkele- 
ments ohne grofle Reibungsverluste zu ermogli- 
chen, ist zweckmafligerweise vorgesehen. dafl sich 
dieses auf den Fuhrungsflachen des Fingers mit 

40 Gleitelementen abstUtzt. 

Diese Gleitelemente sind vorzugsweise Gleit- 
schichten Oder konnen auch WSIzkorper umfassen. 

Die bisher beschriebenen AusfUhrungsbeispiele 
stellen allesamt vorteilhafte Losungsmoglichkeiten 

45 einer ersten Konzeption zur Losung der erfindungs- 
gemaflen Aufgabe dar. 

Bei einer zweiten Konzeption wird die eingangs 
genannte Aufgabe erfindungsgemSfl dadurch ge- 
lost. dafl das Oszillationsantriebselement ein Tau- 

so melelement ist, welches ein auf der Antriebsweile 
sitzendes und sich mit dieser mitdrehendes erstes 
Taumelglied und ein vom ersten Taumelglied be- 
wegtes, jedoch sich nicht mit diesem mitdrehendes 
zweites Taumelglied umfaflt, und dafl das 

55 Schwenkelement an dem zweiten Taumelglied um 
eine Achse gelenkig bewegbar angreift. 

Der Vorteil dieser Losung ist ebenfalls in der 
kostengtinstigen Herstellung einer derartigen Lo- 
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sung zu sehen. 

Besonders zweckmaflig im Rahmen einer er- 
sten Variante ist es, wenn das Taumelelement ein 
Taumellager mit einem das erste Taumelglied bil- 
denden Lagerinnenring und einem das zweite Tau- 
melglied bildenden Lagerau/3enring ist. Das Tau- 
mellager ist vorzugsweise als Walzlager ausgebil- 
det. 

Urn nun die Taumelbewegung des Lagerauflen- 
rings in eine oszillierende Drehbewegung um die 
Achse der Werkzeugantriebswelle umzusetzen, ist 
im einfachsten Fall der LagerauOenring an dem 
Schwenkelement um eine Schwenkachse drehbar 
gelagert. 

Hierzu weist das Schwenkelement vorzugswei- 
se eine Gabel auf, welche den Lagerau/Jenring um- 
greift und die die Schwenkachse bildenden Lager- 
elemente tragt. 

Hinsichtlich der Anordnung der Schwenkachse 
relativ zur Achse der Werkzeugantriebswelle wur- 
den bistang keine naheren Angaben gemacht. Um 
eine jedoch moglichst geometrisch einfache Tau- 
melbewegung des Lagerauflenrings zu erreichen, 
ist es vorteilhaft, wenn die Schwenkachse zwischen 
Schnittpunkt der Achse der Werkzeugantriebswelle 
und der Antriebswellenachse hindurchverlauft, so 
da/3 sich die Schwenkachse ihrerseits um diesen 
Schnittpunkt dreht und lediglich eine schwingende 
Bewegung mit der Achse der Werkzeugantriebs- 
welle als Drehachse durchfUhrt. 

Desgleichen ist es zweckma/3ig, wenn die An- 
triebswellenachse und die Achse der Werkzeugan- 
triebswelle senkrecht aufeinander stehen. 

Da der erfindungsgemafle Oszillationsantrieb 
vorzugsweise mit kleinen Winkelbereichen arbeiten 
soil, ist das Taumelelement bezuglich der Antriebs- 
wellenachse so ausgerichtet, da/3 es mit der An- 
triebswellenachse einen Winkel zwischen 85 und 
90* einschlieflt, so da/3 der mit dem Oszillationsan- 
trieb erhaltliche Schwenkwinkel im Bereich von 
<10* und > 0* liegt 

Eine zweite Variante der zweiten erfindungsge- 
ma/3en Konzeption sieht vor, da/3 der Lagerau/ten- 
ring einen Stab aufweist, welcher sich im wesentli- 
chen in radialer Richtung durch eine Langs- und 
Drehfuhrung am Schwenkelement hindurch er- 
streckt und da/3 die Achse der Werkzeugantriebs- 
welle seitlich neben der Antriebswellenachse ver- 
lauft und somit diese nicht schneidet. Bei dieser 
Variante fUhrt der Stab, ausgelost durch die Tau- 
melbewegungen des Lagerau/Jenrings, Drehosziall- 
tionsbewegungen um die Achse der Werkzeugan- 
triebswelle als Drehachse durch. 

Die Fuhrung des Stabs im Schwenkelement 
erfolgt am gunstigsten dadurch, da/3 der Stab 
durch ein Gleitelement in der Langs- und Drehfuh- 
rung gehalten ist. 

Zweckma/3igerweise kann das Gleitelement als 



eine Gleitbeschichtung ausgebildet sein. Geringere 
Reibungswiderstande ergeben sich jedoch dann, 
wenn das Gleitelement Walzkorper umfaflt. 

Um hierbei dem Taumellager die notwendige 

5 Bewegungsfreiheit zum Ausgleich von unterschied- 
iichen Abstanden zwischen einem Drehmittelpunkt 
des Taumellagers und der Achse der Werkzeugan- 
triebswelle zu beiassen, ist vorgesehen, da/3 der 
Lagerinnenring drehfest, aber in Richtung der An- 

10 triebswellenachse verschieblich auf der Antriebs- 
welle gehalten ist. 

Zur Herstellung einer drehfesten Verbindung 
zwischen dem Lagerinnenring und der Antriebswel- 
le ist vorteilhafterweise vorgesehen, da/3 der Lage- 
rs rinnenring mittels einer Keilverzahnung auf der An- 
triebswelle drehfest gehalten ist. 

Um moglichst einfache geometrische Verhalt- 
nisse zu schaffen, ist vorteilhafterweise vorgese- 
hen, da/3 eine FGhrungsrichtung der Langs- und 

20 Drehfuhrung die Antriebswellenachse schneidet. 
Dies ist insbesondere am gunstigsten dadurch rea- 
lisierbar, da/J die FGhrungsrichtung senkrecht zur 
Achse der Werkzeugantriebswellenachse verlauft. 
Eine dritte Variante im Rahmen der zweiten 

25 Konzeption der erfindungsgematfen Losung sieht 
vor, da/3 das Taumelelement eine Taumelscheibe 
als erstes Taumelglied und eine von der Taumel- 
scheibe in Richtung parallel zur Antriebswellenach- 
se beaufschlagte Druckscheibe als zweites Tau- 

30 melglied aufweist. Diese Losung hat den Vorteil, 
da/3 sie sehr einfach herzuzustellen ist. 

Die Taumelscheibe kann dabei entweder eine 
schrag zur Antriebswellenachse stehende Scheibe 
sein oder eine Scheibe mit einer Frontflache, wel- 

35 che in radialer Richtung zur Antriebswellenachse 
parallel zu einer senkrecht auf der Antriebswelle- 
nachse stehenden Ebene verlauft, jedoch mit im 
Verlauf eines Umlaufs von einem Minimalabstand 
zu einem Maximalabstand zunehmenden und wie- 

40 derum bis zum Minimalabstand abnehmenden Ab- 
standen von dieser Ebene. 

Bei dieser Variante fuhrt nun die Druckscheibe 
dieselben Taumelbewegungen wie die Taumel- 
scheibe aus. Um diese nun in oszillierende Bewe- 

45 gungen um die Achse der Werkzeugantriebswelle 
umzusetzen, ist vorgesehen, da/3 die Druckscheibe 
langs einer Anlagelinie auf das Schwenkelement 
wirkt und somit um diese Anlagelinie kippen kann. 
Diese Anlagelinie ist dabei zweckmafligerweise 

so so ausgerichtet, da/3 sie die Antriebswellenachse 
schneidet. 

Im einfachsten Fall ist hierfur das Schwenkteil 
so ausgebildet, da/J es eine die Anlagelinie bilden- 
de Kante aufweist. 
55 Wenn die Druckscheibe bezuglich des 

Schwenkteiis, insbesondere auch in Richtung der 
Anlagelinie, beweglich sein soil, mu/3 die Druck- 
scheibe separat gehalten sein. Vorteilhafterweise 
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ist daher vorgesehen, dafl die Druckscheibe von 
der Antriebswelle und auf dieser drehbar gehalten 
ist, so daJ3 die Druckscheibe sich nicht mit der 
Antriebswelle mitdreht, sondern stehen bleibt t je- 
doch gegenuber der Antriebswelle kippbar ist. 

Um die Taumelbewegungen von der Taumel- 
scheibe auf die Druckscheibe zu ubertragen ist 
zweckmafligerweise zwischen der Taumelscheibe 
und der Druckscheibe ein Gleitelement vorgese- 
hen. Dieses Gleitelement kann im einfachsten Fall 
eine Gleitbeschichtung sein, noch besser ist es 
jedoch, wenn das Gleitelement Walzkorper umfaflt. 

Weitere Merkmale und Vorteile der vorltegen- 
den Erfindung sind Gegenstand der nachfolgenden 
Beschreibung sowie der zeichnerischen Darsteliung 
einiger AusfUhrungsbeispiele. In der Zeichnung zei- 
gen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene perspekti- 
vische Gesamtansicht einer ersten Variante einer 
ersten Konzeption der erfindungsgemS/ten Losung; 

Fig. 2 einen Schnitt langs Linie 2-2 in Fig. 1; 

Fig. 3 einen Schnitt ISngs Linie 3-3 in Fig. 2; 

Fig. 4 einen Schnitt ISngs Linie 4-4 in Fig. 3 
bei einem AusfUhrungsbeispiel; 

Fig. 5 eine Darsteliung ahnlich Fig. 4 bei 
einem weiteren AusfUhrungsbeispiel; 

Fig. 6 eine ausschnittweise Darsteliung ahn- 
lich Fig. 2 einer zweiten Variante der ersten Kon- 
zeption; 

Fig. 7 eine Darsteliung ahnlich Fig. 3 der 
zweiten Variante; 

Fig. 8 eine teilweise geschnittene Frontan- 
sicht einer ersten Variante einer zweiten Konzep- 
tion; 

Fig. 9 einen Schnitt langs Linie 9-9 in Fig.8; 

Fig. 10 eine zweite Variante der zweiten Kon- 
zeption in Draufsicht ahnlich Fig. 9; 

Fig. 11 eine teilweise geschnittene Drauf- 
sicht auf eine dritte Variante der zweiten Konzep- 
tion und 

Fig. 12 eine teilweise geschnittene aus- 
schnittsweise Darsteliung einer Seitenansicht der 
dritten Variante gema/J Fig. 1 1 . 

Eine in Fig. 1 als Ganzes mit 10 bezeichnete 
erste Variante einer ersten Konzeption eines erfin- 
dungsgemafien Oszillationsantriebs umfaflt einen 
als Ganzes mit 12 bezeichneten Motor, welcher, 
wie in Fig. 2 und 3 dargestellt, eine Antriebswelle 
14 treibt, welche auf ihrem vorderen Ende ein 
Exzenterrad 16 tragt Dieses Exzenterrad 16 ist 
koaxial zu einer Antriebswellenachse 18 angeord- 
net und weist eine gegenliber der Antriebswelle- 
nachse 18 exzentrisch versetzt angeordnete kreis- 
zylindrische Ausnehmung 20 auf, deren Achse 22 
parallel zur Antriebswellenachse 18 ausgerichtet ist. 

In diese Ausnehmung 20 ist ein Pendellager 24 
eingesetzt, welches einen Lagerauflenring 26 auf- 
weist, dessen innere Ringflachen 28 in der Art 



eines ringformigen Ausschnitts aus einer Hohlkugel 
geformt sind, so da/i auf dieser Ringflache laufen- 
de Walzkorper 30, die sich ihrerseits auf einem 
Lagerinnenring 32 in in dessen Au/tenmantel einge- 

5 arbeiteten Fuhrungsrinnen 34 abstutzen, insgesamt 
ein Kippen des Lagerinnenrings 32 gegenuber der 
Achse 22 um einen Kugelmittelpunkt der hohlku- 
gelformig ausgebildeten inneren Ringflache 28 des 
Lagerau/tenrings 26 erlaubt, welcher auf der Achse 

w 22 liegt. Ein Kippwinkel, bezogen auf die Achse 22, 
liegt vorzugsweise im Bereich von < 5 , woraus 
ein maximaler Kippbereich von < 10* resultiert. 

Vorzugsweise liegt der Kugelmittelpunkt der in- 
neren Ringflache 28 im Schnittpunkt einer senk- 

75 recht auf der Achse 22 stehenden und eine Sym- 
metrieebene des Pendel lagers 24 bildenden Lager- 
ebene 36 mit der Achse 22, so dafl die beiden 
Kippachsen, um welche der Lagerinnenring 32 ge- 
genuber dem Lagerau/Jenring 26 verkippbar ist, in 

20 der Lagerebene 36 liegen. 

Der Lagerinnenring 32 weist eine in seiner 
nicht gekippten Stellung mit der Achse 22 koaxiale 
Aufnahmebohrung 38 auf. In diese greift ein Zapfen 
40 eines Arms 42 ein, welcher die zur Antriebswel- 

25 lenachse 18 exzentrischen Bewegungen der Auf- 
nahmebohrung auf eine Werkzeugantriebswelle 44 
Ubertragt. Die Werkzeugantriebswelle 44 ist in ei- 
nem das Exzenterrad 16, den Arm 42 und einen 
oberen Abschnitt 48 umschlieflenden Getriebege- 

30 hause 46 zweifach gelagert, namlich im Bereich 
eines Unterteils 50 und im Bereich eines Oberteils 
52 des Getriebegehauses 46. 

Wie in Fig. 1 dargestellt, erstreckt sich ein 
unterer Abschnitt 54 der Werkzeugantriebswelle 44 

35 Qber das Getriebehause 46 hinaus und trMgt bei- 
spielsweise ein Schleifwerkzeug 56. Anstelle dieses 
Schleifwerkzeugs 56 ist es jedoch ebenfalls denk- 
bar, beispielsweise eine Schneidklinge gemafl dem 
europaischen Patent 0 174 427 einzusetzen. 

40 Vorzugsweise ist die Werkzeugantriebswelle 44 

so angeordnet, dafi deren Achse 58 senkrecht auf 
der Antriebswellenachse 18 steht und diese schnei- 
det. 

Im oberen Abschnitt 48 der Werkzeugantriebs- 
45 welle ist ein diese umschlie/tender Lagerblock 60 
vorgesehen, welcher zwei in entgegengesetzte 
Richtungen von diesem abstehende Lagerzapfen 
62 tragt, die eine die Achse 58 schneidende und 
vorzugsweise senkrecht auf dieser stehende 
so Schwenkachse 64 bilden, um welche der Arm 42 
verschwenkbar ist. 

Der Lagerblock 60 und der Arm 42 bilden 
somit ein Schwenkelement, wobei der Arm 42 ei- 
nen an dem Pendellager 24 als Verbindungsglied 
55 angreifenden Teil des Schwenkelements darstellt. 
Der Abstand der Achse 58 von der Aufnahmeboh- 
rung 38 und die Exzentrizitat derselben, d.h. deren 
Abstand von der Antriebswellenachse, sind dabei 
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so bemessen, da/J bei rotierendem Exzenterrad 16 
an dem Pendellager 24 Kippwinkel von < 5* auf- 
treten. 

Besonders bevorzugt ist eine Losung, bei wei- 
cher die Schwenkachse 64 sowohl die Achse 58 
als auch die Antriebswettenachse 18 in deren 
Schnittpunkt schneidet und so ausgerichtet ist, da/3 
die oszillierenden Bewegungen der Werkzeugan- 
triebswelle 44 symmetrisch zu einer senkrecht auf 
der Antriebswellenachse 18 stehenden und durch 
die Achse 58 hindurchverlaufenden Mittelebene 66 
erfolgende Bewegungen der Schwenkachse 64 be- 
wirken. 

Erfindungsgema/3 ist bei der ersten Varianten, 
dargestellt in den Fig. 2 und 3, der Arm 42 gabel- 
formig ausgebildet, so da/3 jeweils ein Schenkel 68 
des Arms 42 zu einem der Lagerzapfen 62 reicht. 
Im einfachsten Fall haben die Schenkel keine den 
Lagerzapfen 62 vollkommen umschlieflende Lager- 
bohrung, sondern (edigiich eine den jeweiiigen La- 
gerzapfen 62 U-formig umgreifende Aussparung 
70, welche zu einem dem Zapfen 40 gegenuberlie- 
genden Ende 72 des jeweiiigen Schenkels 68 hin 
offen ist. 

Zwischen den beiden Schenkeln 68 des Arms 
42 erstreckt sich ein an den Lagerblock 60 ange- 
formter Finger 74, welcher auf einander gegen- 
uberliegenden Seiten jeweils eine dem jeweiiigen 
Schenkel 68 zugewandte FUhrungsflache 76 auf- 
weist, an welchem der jeweilige Schenkel 68 des 
Arms 42 gefuhrt ist. 

Vorzugsweise sind t wie in den Fig. 4 und 5 
dargestellt, in einem dem Zapfen 40 zugewandten 
Endbereich im Bereich der FuhrungsflSchen 76 auf 
diesen FGhrungsflachen 76 aufliegende Gleitele- 
mente vorgesehen, welche entweder in Ausneh- 
mungen 78 der Schenkel 68 gehaltene Walzkorper 
80 oder in diesen Ausnehmungen 78 gehaltene 
Gleitkorper 82 sein konnen, wobei die Gleitkorper 
82 vorzugsweise aus Teflon hergestellt sind. Es ist 
aber auch denkbar, zwischen dem Finger 74 und 
den Schenkeln 68 andere Flachbahn Ohrungen vor- 
zusehen. 

Zweckma/Jigerweise ist die Anordnung des Fin- 
gers 74 und des Zapfens 40 so gewahlt, da/3 diese 
symmetrisch zu einer durch die Achse 58 der 
Werkzeugantriebswelle hindurchgehende Symme- 
trieebene 84 ausgebildet sind, wobei die Symme- 
trieebene 84 gemeinsam mit dem Arm 42 und dem 
Finger 74 hin-und heroszilliert. 

Um eine exakte Fuhrung zwischen den Schen- 
keln 68 und dem Finger 74 zu erreichen, ist es 
vorteilhaft, wenn die Walzkorper 80 oder die Gleit- 
korper 82 mit einer bestimmten Kraft vorgespannt 
sind, so da/3 kein Spiel zwischen dem Finger 74 
und dem Schenkel 68 besteht. Zu diesem Zweck 
ist der Finger 74 mit einem diesen parallel zur 
Symmetrieebene 84 durchsetzenden Schlitz 86 



versehen, der dem Finger senkrecht zu der Sym- 
metrieebene 84 eine Querelastizitat verleiht, so da/3 
dieser als elastischer Kraftspeicher zur Beaufschla- 
gung der Walzkorper 80 oder der Gleitkorper 82 
5 dienen kann. Vorteilhafterweise ist auch der Schlitz 
86 symmetrisch zur Symmetrieebene 84 ausgebil- 
det. 

Um die Moglichkeit zu schaffen, da/3 sich der 
Zapfen 40 an einem senkrecht zur Achse 22 ver- 

70 laufenden Boden 88 der Ausnehmung 20 abstutzen 
kann, ist ein diesem Boden 88 zugewandtes Ende 
des Zapfens 40 mit einer Kugel 90 versehen. wel- 
che lose in einer entsprechenden Ausnehmung des 
Zapfens 40 liegt, so da/3 sich die Kugel 90 auf dem 

75 Boden 88 abroilen kann. 

Eine gegenGber der ersten Variante vereinfach- 
te zweite Variante, dargestellt in den Fig. 6 und 7, 
ist insoweit als dieselben Teile Verwendung finden, 
mit denselben Bezugszeichen versehen, so da/3 

20 diesbezuglich auf die Ausfuhrungen zur ersten Va- 
riante Bezug genommen wird. 

Bei diesem zweiten AusfGhrungsbeispiel er- 
streckt sich die Werkzeugantriebswelle 44 nicht 
durch das Getriebegehause 46' hindurch. sondern 

25 ist lediglich im Bereich des Unterteils 50' gelagert, 
wobei der obere Abschnitt 48' ein in das Getriebe- 
gehSuse 46' hineinragender Wellenstummel ist. 

DarUberhinaus ist der Arm 42' im Gegensatz 
zur ersten Variante nicht aus starrem Material, son- 

30 dern aus Material, welches in Richtung parallel zur 
Achse 58' der Werkzeugantriebswelle 44 auf und 
ab federn kann, so da/3 der Zapfen 40 in der 
Symmetrieebene 84 auf- und abschwenkbar ist, 
wahrend zwischen dem Zapfen 40 und dem obe- 

35 ren Abschnitt 48' der Werkzeugantriebswelle 44 in 
Richtung senkrecht zur Symmetrieebene 84 eine 
starre Verbindung beseht. 

HierfUr ist der Arm 42' vorzugsweise aus ei- 
nem Federplattchen gebildet, welches in Richtung 

40 senkrecht zur Symmetrieebene eine wesentlich 
groflere Breitenausdehnung als in seiner parallel 
zur Symmetrieebene 84 gemessenen Dicke hat. 

DarUberhinaus ist, um im wesentiichen eine 
Bewegung des Zapfens 40 auf einer Kegelbahn zu 

45 gewahrleisten, das den Arm 42 bildende Feder- 
plattchen auf einer dem Exzenterrad 16 entgegen- 
gesetzten Seite des oberen Abschnitts 48 der 
Werkzeugantriebswelle 44' zwischen zwei den La- 
gerblock 60' bildenden Klemmstucken 92 und 94 

so eingespannt, wobei das Klemmstuck 94 fest an 
dem oberen Abschnitt 48' der Werkzeugantriebs- 
welle 44' gehalten ist. 

Bei einer ersten Variante einer zweiten Konzep- 
tion der Erfindung, dargestellt in den Fig. 8 und 9, 

55 tragt die Antriebswelle 100 ein als Ganzes mit 102 
bezeichnetes Taumellager, welches ein auf der An- 
triebswelle 100 sitzendes Lagerinnenteil 104 mit 
einer um die Antriebswelle 100 umlaufenden Kreis- 
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bahn 106 tragt, deren Mittelpunkt auf der Antriebs- 
wellenachse 108 liegt, deren Bahnebene 110 je- 
doch einen Winkel mit der Antriebswellenachse 
einschlieflt, welcher vorzugsweise in einem Bereich 
zwischen 85 bis 90* liegt. Diese Kreisbahn 106 ist 
als Umlaufbahn fttr Walzkorper 112 des Taumella- 
gers 102 ausgebildet, welche ihrerseits wiederum 
in einem Lagerauflenring 114 laufen, so dafl der 
Lagerauflenring durch die Walzkorper 112 in der 
Bahnebene 110 gegenilber dem Lagerinnenteil 104 
drehbar ist. 

Wenn nun das drehfest mit der Antriebswelle 
100 verbundene Lagerinnenteil mit dieser rotiert, so 
fiihrt die Bahnebene 110 Taumelbewegungen urn 
die Antriebswellenachse 108 durch, wobei durch 
die freie Drehbarkeit des Lagerauflenrings 114 ge- 
genOber dem Lagerinnenteil 104 ersterer sich nicht 
mit der Antriebswelle 100 mitzudrehen braucht. 

Der Lagerauflenring 114 ist seinerseits in einer 
Fassung 116 gehalten, welche auf gegenGberlie- 
genden Seiten und koaxial zueinander angeordnete 
Stifte 118 aufweist, die gemeinsam eine Schwenk- 
achse 120 bilden, die vorzugsweise durch den Mit- 
telpunkt der Kreisbahn 106 hindurchverlauft und in 
diesem auch die Antriebswellenachse 108 schnei- 
det. Die Stifte 118 sind in einer die Fassung 116 
umgreifenden Gabel 122 gelagert, welche ihrerseits 
drehfest mit der Werkzeugantriebswelle 124 ver- 
bunden ist. Die Achse 126 der Werkzeugantriebs- 
welle 124 verlauft dabei vorzugsweise senkrecht 
zur Antriebswellenachse 124 und durch den Mittel- 
punkt der Kreisbahn 106. 

Ein Drehen der Antriebswelle 100 fGhrt nun 
dazu, dafl sich das Lagerinnenteil 104 mit dieser 
mitdreht und somit die Bahnebene 110 Taumelbe- 
wegungen durchfuhrt. Der gegenUber dem Lage- 
rinnenteil 104 drehbare Lagerauflenring 114 dreht 
sich dabei nicht, sondern fiihrt lediglich die Tau- 
melbewegungen durch, wobei durch die in der 
Bahnebene 110 verlaufende Schwenkachse 120 
samtliche Kippbewegungen um diese nicht auf die 
Gabel 122 Qbertragen werden, sondern lediglich 
die Kippbewegungen um die Achse 126, so dafl 
totztendlich die Gabel 122 eine schwenkoszillieren- 
de Bewegung um die Achse 126 mit einem 
Schwenkwinkel durchftihrt, der der doppelten Diffe- 
renz zwischen einem rechten Winkel und dem Nei- 
gungswinkel der Bahnebene 110 zur Antriebswelle- 
nachse 108 entspricht. 

Als Werkzeug ist in den Fig. 8 und 9 ein 
Schneidmesser 128 dargestellt. Es kann jedoch 
auch ein in Fig. 1 dargestelltes Schleifwerkzeug 56 
an der Werkzeugantriebswelle 124 montiert sein. 

Bei einer zweiten Variante der zweiten Konzep- 
tion, dargestellt in Fig. 10, sind dieselben Teile wie 
bei der ersten Variante mit denselben Bezugszei- 
chen versehen, so dafl hinsichtlich deren Beschrei- 
bung auf die AusfGhrungen zur ersten Variante 



verwiesen werden kann. 

Bei dieser zweiten Variante treibt eine Motor- 
welle 130 Gber zwei Zahnrader 132, 134 die An- 
triebswelle 100\ auf welcher das Taumellager 102' 

5 sitzt. Das Lagerinnenteil 104' ist jedoch nicht, wie 
bei der ersten Variante, fest auf der Antriebswelle 
100' angeordnet, sondern lediglich drehfest, und ist 
daher in Richtung der Antriebswellenachse 1 08' auf 
der Antriebswelle 100' verschieblich. Zur drehfe- 

10 sten Verbindung zwischen der Antriebswelle 100 
und dem Lagerinnenteil 104 ist die Antriebswelle 
100' mit einer Keilverzahnung 136 versehen, wel- 
che in entsprechende Nuten im Lagerinnenteil 104 
eingreift 

75 Der Lagerauflenring 114 ist mit einem sich 

radial von diesem weg erstreckenden Stab 138 
versehen, welcher eine drehfest mit der Werkzeug- 
antriebswelle 124' verbundene Stabfuhrung 140 
durchgreift, in welcher der Stab 138 um seine 

20 Stabachse 142 drehbar und in Langsrichtung der 
Stabachse 142 verschiebbar gelagert ist. Vorzugs- 
weise ist der Stab 138 hierbei kreiszylindrisch aus- 
gebildet und die Stabachse 142 ist ebenfalls so 
ausgerichtet, dafl sie senkrecht zur Achse 1 26 der 

25 Werkzeugantriebswelle 124' verlauft und diese 
schneidet Ferner liegt die Stabachse 142 zweck- 
mMBigerweise in der Bahnebene 110' des Taumel- 
lagers 102' und schneidet die Antriebswellenachse 
108'. 

30 Zum Massenausgleich ist an einem dem La- 

gerauflenring 114' entgegengesetzten Ende des 
Stabs 138 ein Ausgleichsgewicht 139 vorgesehen, 
welches fUr einen ruhigeren Lauf der zweiten Vari- 
ante notwendig ist. 

35 Dreht sich nun die Antriebswelle 100 , so fOhrt 

das Taumellager 102' ebenfalls Taumelbewegun- 
gen aus, wobei samtliche Schwenkbewegungen um 
die Stabachse 142 frei erfolgen konnen. Da aufler- 
dem die StabfUhrung 140 um die Achse 126' der 

40 Werkzeugantriebswelle 124 drehbar ist, kann der 
Stab 138 zusatzlich auch noch um diese Achse 
verschwenken, wozu sich das Taumellager 102 auf 
der Antriebswelle 10o' zwischen seiner durchgezo- 
gen gezeichneten Stellung und seiner strichpunk- 

45 tiert gezeichneten Stellung in Fig. 10 auf- und 
abbewegen konnen mufl. Zum Ausgleich des un- 
terschiedlichen Abstandes des Kreismittelpunkts 
der Kreisbahn 106' von der Achse 126 ist es 
erforderlich, dafl der Stab 138 in Richtung der 

so Stabachse 142 in der StabfUhrung 140 gleitend 
gelagert ist. 

Bei einer dritten Variante der zweiten Konzep- 
tion, dargestellt in den Fig. 11 und 12, ist direkt auf 
der Antriebswelle 150 eine Taumelscheibe 152 
55 montiert, welche eine Frontflache 154 aufweist, die 
in radialer Richtung zur Antriebswellenachse 156 
stets parallel zu einer senkrecht auf dieser An- 
triebswellenachse 156 stehenden Ebene 158 ver- 
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lauft, jedoch im Verlauf ernes Bahnumlaufs einen 
bis zu einem halben Umlaut zunehmenden und 
anschlieflend wieder auf Null abnehmenden Ab- 
stand von dieser Ebene 158 aufweist. 

Auf dieser Frontflache 154 liegen in einem 
Kafig 160 gefUhrte und mit ihren Rotationsachsen 
radial zur Antriebswellenachse 156 ausgerichtete 
Walzkorper 162 an, welche auf ihrer der FrontflS- 
che 154 gegenUberliegenden Seite eine Druck- 
scheibe 164 beaufschlagen. Sowohl der Kafig 160 
ats auch die Druckscheibe 164 besitzen jeweils 
eine zentraie Ausnehmung 166 bzw. 168, mit wel- 
chen sie auf einem Uber die Frontflache 154 Uber- 
stehenden und zur Antriebswelle 150 koaxialen 
Wellenstummel 170 gefuhrt sind, sich jedoch nicht 
mit dem Wellenstummel 170 mitdrehen. Der KSfig 
160 und die Druckscheibe 164 sind gegenUber 
dem Wellenstummel 70 kippbar, so dafl es ihnen 
moglich ist, den Bewegungen der Walzkorper 162 
in Richtung der Antriebswellenachse 1 56 zu folgen 
und dabei ebenfalls Bewegungen in dieser Rich- 
tung durchzufOhren. 

Die Druckscheibe 164 liegt mit einer den Waiz- 
korpern 162 gegenUberliegenden Druckflache 172 
an einem fest mit der Werkzeugantriebswelle 174 
verbundenen Schwenkteil 176 an, welches mit der 
Werkzeugantriebswelle 174 um dessen Achse 178 
drehbar ist wobei vorzugsweise die Achse 178 
senkrecht zur Antriebswellenachse 156 verlauft. 
Eine der DruckflSche 172 der Druckscheibe 164 
zugewandte Anlageflache 180 des Schwenkteils 
1 76 ist dabei so ausgebildet, da/3 sie eine geradli- 
nig verlaufende Kante 182 aufweist, welche die 
Antriebswellenachse 156 schneidet und vorzugs- 
weise senkrecht auf der Achse 178 steht. Beider- 
seits der Kante 182 ist die AuflageflMche 180 in 
Richtung auf die Achse 178 abgeschragt, so dafl 
die Kante 182 der am weitesten in Richtung der 
Druckflache 172 vorspringende Bereich der Auf la- 
geflache 180 ist. Die Abschragung ist dabei so 
gewahlt, da/3 sie beiderseits der Kante 182 ein 
Verkippen der Druckscheibe 164 um eine von der 
Kante 182 gebildete Kippachse erlaubt, welches 
bei rotierender Antriebswelle 150 durch die Tau- 
melscheibe 152 und die durch deren Frontflache 
154 beaufschlagten Walzkorper 162 hervorgerufen 
wird. 

Allein ein Verkippen der Druckscheibe 164 um 
eine zur Achse 178 der Werkzeugantriebswelle 174 
parallele Achse fUhrt zu einer Beaufschlagung der 
Auflageflache 180 durch die Druckflache 172 im 
Bereich der Kante 182 und somit gleichzeitig zu 
einem Verschwenken des Schwenkteils 176 um die 
Achse 178. Dadurch wird bei rotierender Taumel- 
scheibe 1 52 eine Schwenkbewegung um die Achse 
178 auf das Schwenkteil 176 Ubertragen, welches 
seinerseits Uber die Werkzeugantriebswelle 174 
beispielsweise ein Schneidwerkzeug 184 ebenfalls 



oszillierend verschwenkt. 



AnsprUche 

5 

1. Oszillationsantrieb fur Werkzeuge mit einer 
von einem Motor getriebenen Antriebswelle, mit 
einem auf der Antriebswelle sitzenden Osziilations- 
antriebselement, mit einer mit ihrer Achse quer zur 

10 Antriebswelle ausgerichteten Werkzeugantriebswel- 
le und mit einem sich von der Werkzeugantriebs- 
welle in Richtung des Oszillationsantriebselements 
erstreckenden Schwenkelement, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 das Oszillationsantriebselement et- 

75 nen Exzenter (16) aufweist, welcher Uber ein Ver- 
bindungsglied (24), umfassend ein Drehlager, kom- 
biniert mit einem bezUglich einer Drehachse (22) 
desselben allseitig kippbaren Kippgelenk, mit dem 
Schwenkelement (42. 60) verbunden ist, und dafl 

20 ein an dem Verbindungsglied (24) angreifender Teil 
(42) des Schwenkelements (42, 60) mit einer in 
einer durch die Achse (58) der Werkzeugantriebs- 
welle (44) hindurchverlaufenden Ebene (84) liegen- 
den Richtungskomponente schwenkbar, im Obrigen 

25 starr mit der Werkzeugantriebswelle (44) verbun- 
den ist. 

2. Osziiiationsantrieb nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dafl das Kippgelenk Kipp- 
achsen aufweist, welche im wesentlichen in einer 

30 Ebene (36) liegen. 

3. Oszillationsantrieb nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Ebene mit einer 
Lagerebene (36) des Drehlagers (24) zusammen- 
fallt. 

35 4. Oszillationsantrieb nach Anspruch 2 oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, dafl das Kippgelenk einen 
Kippwinkelbereich von maximal 10* aufweist. 

5. Oszillationsantrieb nach einem der voranste- 
henden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet. dafl 

40 das Verbindungsglied ein Pendellager (24) ist. 

6. Oszillationsantrieb nach einem der voranste- 
henden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der an dem Verbindungsglied (24) angreifende Teil 
(42) des Schwenkelements (42, 60) um eine 

45 Schwenkachse (64) gelenkig gelagert ist. 

7. Oszillationsantrieb nach Anspruch 6. da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Schwenkachse (64) 
die Achse (58) der Werkzeugantriebswelle (44) 
schneidet. 

so 8. Oszillationsantrieb nach Anspruch 6 oder 7, 

dadurch gekennzeichnet, dafl die Schwenkachse 
(64) senkrecht auf der Achse (58) der Werkzeugan- 
triebswelle (44) steht. 

9. Oszillationsantrieb nach einem der voranste- 
55 henden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl 

das Verbindungsglied (24) an dem Exzenterele- 
ment (1 6) gehalten ist. 

10. Oszillationsantrieb nach Anspruch 9, da- 
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durch gekennzeichnet, dafl das Verbindungsglied 
(24) in einer Ausnehmung (20) des Exzenterele- 
ments (16) aufgenommen ist. 

11. Oszillationsantrieb nach einem der voran- 
stehenden AnsprUche. dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Exzenterelement (16) ein Rad ist. 

12. Oszillationsantrieb nach einem der voran- 
stehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 das Schwenkelement (42, 60) mit einem Zap- 
fen (40) in eine Aufnahme (38) des Verbindungs- 
glieds (24) eingreift. 

13. Oszillationsantrieb nach einem der AnsprU- 
che 1 bis 5 und 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Schwenkelement (42 ) zumindest teilweise 
aus in der durch die Achse (58') der Werkzeugan- 
triebswelle (44') hindurch verlaufenden Ebene (84 ) 
elastisch beweglichem Material ist. 

14. Oszitlationsantrieb nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, dafl das Schwenkelement 
(92, 94, 42') ein Federstahlplattchen (42) umfaflt. 

15. Oszillationsantrieb nach einem der voran- 
stehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Schwenkelement (42, 60) die Werkzeugan- 
triebswelle (44) umgreift. 

16. Oszillationsantrieb nach einem der voran- 
stehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Schwenkelement (42, 60) einen Finger (74) 
aufweist, an welchem der an dem Verbindungs- 
glied (24) angreifende Teil (42) desselben in der 
durch die Achse (58) der Werkzeugantriebswelle 
(44) hindurch verlaufenden Ebene (84) beweglich 
gefuhrt ist. 

17. Oszillationsantrieb nach Anspruch 16, da- 
durch gekennzeichnet, dafl der an dem Verbin- 
dungsglied (24) angreifende Teii (42) des 
Schwenkelements den Finger (74) beidseitig um- 
greift. 

18. Oszillationsantrieb nach Anspruch 16 oder 
17, dadurch gekennzeichnet, dafl der Finger (74) 
zu dieser Ebene (84) paratlele FUhrungsflachen 
(76) aufweist, an weichen der an dem Verbindungs- 
glied angreifende Teil (42) des Schwenkelements 
gefUhrt ist 

19. Oszillationsantrieb nach Anspruch 18, da- 
durch gekennzeichnet, dafl sich der an dem Ver- 
bindungsglied (24) angreifende Teil des Schwenk- 
elements auf den FUhrungsflachen (76) des Fin- 
gers (74) mit Gleitelementen (80, 82) abstUtzt. 

20. Oszillationsantrieb fUr Werkzeuge mit einer 
von einem Motor getriebenen Antriebswelle, mit 
einem auf der Antriebswelle sitzenden Oszillations- 
antriebselement, mit einer mit ihrer Achse quer zur 
Antriebswelle ausgerichteten Werkzeugantriebswel- 
le und mit einem sich von der Werkzeugantriebs- 
welle in Richtung des Oszillationsantriebselements 
erstreckenden Schwenkelement, dadurch gekenn- 
zeichnet. dafl das Oszitlationsantriebselement ein 
Taumelelement (102) ist. welches ein auf der An- 



triebswelle (100) sitzendes und sich mit dieser mit- 
drehendes erstes Taumelglied (104, 152) und ein 
vom ersten Taumelglied (104, 152) bewegtes, je- 
doch sich nicht mit diesem mitdrehendes zweites 

5 Taumelglied (114, 164) umfaflt, und dafl das 
Schwenkelement (122, 176) an dem zweiten Tau- 
melglied (114, 164) urn eine Achse (120, 142, 182) 
gelenkig bewegbar angreift. 

21. Oszillationsantrieb nach Anspruch 20, da- 

10 durch gekennzeichnet, dafl das Taumelelement ein 
Taumeilager (102) mit einem das erste Taumel- 
glied bildenden Lagerinnenring (104) und einem 
das zweite Taumelglied bildenden Lagerauflenring 
(114) ist. 

75 22. Oszillationsantrieb nach Anspruch 21, da- 

durch gekennzeichnet, dafl das Taumeilager (102) 
ein Walzlager ist. 

23. Oszillationsantrieb nach Anspruch 21 oder 
22, dadurch gekennzeichnet, dafl der Lagerau/ten- 

20 ring (114) an dem Schwenkelement (122) um eine 
Schwenkachse (120) drehbar gelagert ist. 

24. Oszillationsantrieb nach einem der AnsprU- 
che 21 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dafl das 
Schwenkelement eine Gabel (1 22) aufweist. welche 

25 den Lagerauflenring (114) umgreift. 

25. Oszillationsantrieb nach Anspruch 23 oder 
24, dadurch gekennzeichnet, dafl die Schwenkach- 
se (120) durch den Schnittpunkt der Achse (126) 
der Werkzeugantriebswelle (124) mit der Antriebs- 

30 wellenachse (108) hindurch verlauft. 

26. Oszillationsantrieb nach einem der voran- 
stehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Antriebswellenachse (108) und die Achse 
(126) der Werkzeugantriebswelle (124) senkrecht 

35 aufeinander stehen. 

27. Oszillationsantrieb nach einem der voran- 
stehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Taumelelement (102) mit der Antriebswel- 
lenachse (108) einen Winkel im Bereich zwischen 

40 85 und 90 * einschlieflt. 

28. Oszillationsantrieb nach einem der AnsprU- 
che 21 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Lagerauflenring (114) einen Stab (138) aufweist, 
welcher sich im wesentlichen in radialer Richtung 

45 durch eine Langs- und DrehfUhrung (140) am 
Schwenkelement hindurcherstreckt und dafl die 
Achse (126') der Werkzeugantriebswelle (124') 
seitlich neben der Antriebswellenachse (1 08 ) ver- 
lauft. 

so 29. Oszillationsantrieb nach Anspruch 28, da- 

durch gekennzeichnet, dafl der Stab (138) durch 
ein Gleitelement in der Langs- und DrehfUhrung 
(1 40) gehalten ist. 

30. Oszillationsantrieb nach Anspruch 28 Oder 

55 29, dadurch gekennzeichnet, dafl der Lagerinnen- 
ring (104) in Richtung der Antriebswellenachse 
(108 ) verschieblich auf der Antriebswelle (100) 
gehalten ist. 
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31. Oszillationsantrieb nach Anspruch 30, da- 
durch gekennzeichnet, daft der Lagerinnenring 
(104 ) mittels einer Keilverzahnung (136) auf der 
Antriebswelle (100 ) drehfest gehalten ist. 

32. Oszillationsantrieb nach einem der Anspru- 5 
che 28 bis 31, dadurch gekennzeichnet, daft eine 
Fuhrungsrichtung (142) der Langs- und DrehfUh- 
rung (140) die Antriebswellenachse (108 ) schnei- 

det. 

33. Oszillationsantrieb nach Anspruch 20, da- 10 
durch gekennzeichnet, dafl das Taumelelement 
eine Taumelscheibe (152) als erstes Taumelglied 

und eine von der Taumelscheibe in Richtung paral- 
lel zur Antriebswellenachse beaufschlagte Druck- 
scheibe (164) als zweites Taumelglied aufweist. is 

34. Oszillationsantrieb nach Anspruch 33, da- 
durch gekennzeichnet, da/3 die Druckscheibe (164) 
langs einer Anlagelinie (182) auf das Schwenkele- 
ment (176) wirkt. 

35. Oszillationsantrieb nach Anspruch 34, da- 20 
durch gekennzeichnet, da/3 die Anlagelinie (182) 

die Antriebswellenachse (156) schneidet. 

36. Osziifationsantrieb nach Anspruch 34 oder 
35, dadurch gekennzeichnet, da/3 das Schwenkele- 
ment (176) eine die Anlagelinie bildende Kante 25 
(182) aufweist. 

37. Oszillationsantrieb nach einem der AnsprU- 
che 33 bis 36, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Druckscheibe (164) von einem zur Antriebswelle 
(150) koaxialen Wellenstummel (170) und auf die- 30 
sem drehbar gehalten ist. 

38. Oszillationsantrieb nach einem der Anspru- 
che 33 bis 37, dadurch gekennzeichnet, daft zwi- 
schen der Taumelscheibe (152) und der Druck- 
scheibe (164) ein Gleitelement (160) vorgesehen as 
ist. 



40 
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FIG. 10 
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FIG. 11 




